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9. PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII LUCRARILOR

Tn conformitate cu prevederile Legii nr. 10/95, normativului C56.02 si HG 273/94, participantji care
concura la realizarea planului de control a urmaririi executjei, astfel incat lucrarile executate sa fie conforme
cu prevederile normelor in vigoare, iar instalatia executata sa se incadreze in parametri normali de
performantg, calitate si fiabilitate sunt:

B= Beneficiarul (dirigintele de santier desemnat de acesta)
E= Executantul (responsabilul tehnic cu executja)
P= Proiectantul (seful de proiect)

Conform prevederilor Legii nr. 10/1995 sectiunea 3 art. 23d, executantul are obligatia convocarii

factorilor ce participa la verificari cu minim 3 zile inainte de fiecare faza.
Prezenta proiectantului si certificarea de catre acesta a calitatii lucrarilor executate este obligatorie
pentru urmatoarele faze:
e predarea amplasamentului si trasarea lucrarii (montarea aparatajelor si tuburilor de protectje)
e ori de cite ori conditiile obiective de pe santier impun modificarea solutiilor proiectului
e lareceptia la terminarea lucrarilor
e lareceptia punerii in functiune
Receptia lucrarilor
Receptia lucrarilor se va efectua in strictd conformitate cu prevederile normativelor si Ieglslagel in
vigoare. Fazele de receptie la lucrarilor sunt:
e receptia la terminarea lucrarilor
e receptia punerii in functiune
e receptia finala, dupa expirarea perioadei de garantiei legala
e Pe parcursul executiei lucrarilor se vor respecta intocmai prevederile pr

prevederile \legii securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006 si ale H

1146/20086, astfel incat echipamentele electrice de munca care se procura $

trebuie sa indeplineasca: prevederile tuturor reglementarilor tehnice roman

legislatia comunitara aplicabila.
e Echipamentele utilizate in instalatiile electrice trebuie sa aiba aplicat marcajul CE ori sa fie
agrementate tehnic sau sa fie comercializate legal intr-un Stat Membru al Uniunii Europene sau

Turcia sunt fabricate legal intr-un stat EFTA parte la acordul privind Spatiul Economic European

corespunzator proiectului

Inainte de montare, toate echipamentele si materialele folosite vor fi inspectate vizual de catre
executant, pentru a putea depista din aceasta faza eventualele defecte, neconcordante cu nivelul de
calitate prescris in certificatele de calitate si conformitate, sau cu prevederile prezentei documentatji.
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#hii Guvernului nr.
sau se utilizeaza,
care transpun

Nr | Faza de executie Cine Faza | Observatii
verifica

1 Verificarea caracteristicilor gi calitatji B+E FN Executantul va prezenta copii dupa
materialelor puse in lucru buletinele de calitate a materialelor

2 | Verificarea traseelor si pozitjilor B+E FN* Se va intocmi proces verbal de lucrari
tuburilor si dozelor ascunse

3 | Verificarea traseelor si continuitatii B+E+P FN Se va intocmi proces verbal cu
conductelor si cablurilor electrice specificarea tuturor verificarilor

4 | Verificarea izolatiei conductelor si B+E FN Se va intocmi proces verbal cu
cablurilor electrice o specificarea tuturor verificarilor -
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5 | Punerea in stare de functjonare a B+E FN Se vor consemna probele efectuate
instalatiei in vederea receptiei

6 | Receptiia la terminarea lucrarii B+E+P FD Se va intocmi proces verbal de receptie

7 | Verificarea echipamentelor, montarii gi | B+E FN Se va intocmi proces verbal

punerii in stare de functionare a
acestora

FN* = Faza normala de executie dar de importanta in derularea executiei.

FN = Faza normala de executie
FD = Faza determinanta a executiei

Participantii la fazele de urmarire a calitaii lucrarilor vor fi anuntati de catre executant, fie

intermediul beneficiarului.
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